INSTITUIGAO: IFAL — Campus Palmeira dos indios

Curso: Engenharia Elétrica

Componente Curricular: Controladores Logicos Programaveis | Cédigo:

Carga Horaria: 36h Periodo: 6° Carga Horaria: 2 horas/aula

Pré-requisitos: Circuitos Logicos

Ementa

Estudo de controladores légico programaveis, principio de funcionamento, caracteristicas,
modulos de expanséo e comunicagao. Padrdes e especificagdes parente normas da IEC.

Conteudo Programatico

Introdugcdo aos controladores légicos programaveis (CLP’s): Evolugédo industrial dos
CLP’s. Aplicacdes industriais tipicas dos CLP’s. Perspectivas futuras. Classificagdo dos CLP’s:
compactos, modulares, Mini, Sistemas Clonados e Genéricos, SOFT CLP

Arquitetura dos CLP’s e principios de funcionamento: Generalidades, Microprocessador e
CPU, Ciclo de Scan, Sistema Operacional, Autodiagnéstico, Protecao de dados, Watchdog, A
funcdo de interrupcdo, Memoria, Generalidades sobre as memoérias, Capacidade das
memorias, Notas técnicas sobre a capacidade da memodria no CLP, Fonte de Alimentacao,
Arquiteturas Redundantes.

Interface de Entradas e de Saida do CLP: Conceitos basicos, Mdédulos de entrada, Interfaces
de entrada de dados, Mdédulos de saida, Modulos especiais, Chaves tipo NF, NA, saidas a
transistor, saidas a Relés, saidas a triac, Sensores. Padrido industrial de corrente e tensao
nominal (Hart).

Linguagens de Programacgao do CLP: Modo de operagao (programagao/execug¢ao), a norma
IEC 61131-3, Linguagens de Programacao: Ladder — Ladder Diagram (LD), Lista de instrugbes
— Instruction List (IL), Texto Estruturado — Structured Text (ST), Diagrama de Blocos de Fungdes
— Function Block Diagram (FBD), Sequenciamento Grafico de Fungbes — Sequential Flow Chart
(SFC/Grafcet), Conversao de Grafcet em Ladder. Conversédo de diagramas de contatos (relés)
para diagramas ladder. Principais instrugdes ldgicas/sequenciais usadas nas linguagens de
programacéao dos CLP’s.

CLPs TWDLCAA40RDF (da Schneider Eletric) e TPW03 (da WEG): Caracteristicas,
interfaces de comunicagao, padrdées de comunicagao (RS232, RS485, Ethernet, Bluetooth,
Modbus). Numeros de pontos E/S. Softwares de solugdo para programacao e analise de
defeitos.

Objetivo Geral

Tornar o aluno apto a compreender os principios basicos e fungdes de um CLP aplicados em
um sistema de automacgao industrial.

Objetivos Especificos

Compreensao do principio de funcionamento de CLP, sua justificativa na industria,
conhecimento da arquitetura de um CLP, execucdo de instalagbes de circuitos com CLPs e
conversao de circuitos comandados a relés para circuitos com CLPs, No¢bes de depuragéo de
erros.
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